
Bomba de accionamiento hidráulico para aplicaciones de minería subterránea

HTL 201 EEX

La bomba Lincoln HTL 201 EEX es la 

primera bomba de accionamiento 

hidráulico de la industria diseñada para 

su uso en aplicaciones en atmósferas 

volátiles, como la minería subterránea. 

Con un depósito de lubricante y cuerpo 

de acero, esta unidad es una alternativa 

rentable a las costosas bombas de 

accionamiento eléctrico que deben 

incluir un gabinete de protección.

Diseñada para minimizar la fricción y el 

desgaste, la HTL 201 EEX funciona a 

través del sistema hidráulico de una 

máquina superior o sistema transporta-

dor, y suministra lubricante siempre que 

la máquina o el dispositivo transporta-

dor estén activos. La HTL 201 EEX se 

basa en el concepto de la herramienta 

de lubricación hidráulica Lincoln HTL 

201, de eicacia demostrada, e incluye 

un punto de conexión a tierra para des-

cargar la electricidad inmediatamente, 

si es necesario. 

Ventajas:

• Diseño resistente

• Fácil de instalar y mantener

• Depósito recargable

• Compatible con grasas hasta NLGI 

grado 2

• Acelerador integrado para ajustar la 

salida

• Compatible con dispositivos dosiica-

dores progresivos

Cuerpo de la 
bomba de acero

Acelerador para 
cambiar la salida de 
lubricante

Conexión de presión

Conexión a la línea de 
retorno

Salida de lubricante K7 
del elemento de 
bombeo

Depósito de lubri-
cante de acero, 
recargable



Datos técnicos
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Dibujo con dimensiones 

Datos técnicos

Temperatura de funcionamiento de -25 a 
+65 °C

de -13 a +149 °F

Presión de funcionamiento
Sistema hidráulico transportador de 
presión

80–210 bar 1 160–3 046 psi

Presión inicial de la bomba HTL2011) ≥ 30 bar 435 psi

Lubricantes Grasas hasta NLGI grado 2
Capacidad del depósito de 
lubricante

1,5 litros 52.9 l oz

Peso (bomba vacía) 15 kg 33 lb

Conexiones/salidas
Conexión de presión P G 1/4"
Conexión a la línea de retorno T G 1/4"
Línea de alimentación de lubricante G 1/4"
Racor de lubricación G 1/8"

Posición de instalación Vertical, es decir, el depósito de 
lubricante en la parte superior

1 La válvula de seguridad de la bomba HTL 201 se ha ajustado en 270 bar (3 916 psi). Todas las 
piezas del sistema deben estar diseñadas para soportar la máxima presión hidráulica del 
sistema transportador.
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